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PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI

www.gammalaserteknologi.co.id

TEKNOLOGI
IMAGING - PENIMBANGAN DAN
ANALISIS UNSUR MENGGUNAKAN
SINAR GAMMA & LASER
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Radiation intensity (cps)
Graph Radiation vs Elevation
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PENDAHULUAN

PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI (www.gammalaserteknologi.co.id) adalah perusahaan
hasil dari pengembangan bisnis dari PT. GAMMA TEKNOLOGI INOVASI
(www.gammateknologi.co.id), yaitu perusahaan bergerak dibidang instrumentasi
teknologi sinar untuk pengukuran, penimbangan, analisis dengan menggunakan
teknologi sinar gamma - sinar laser dan bidang automasi industri.

PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI, berkegiatan di Pergudangan dan Industri Taman
Tekno Blok H7 No. 35 Bumi Serpong Damai (BSD), Tangerang Selatan (Workshop 1),
Gedung 421 SNSU BSN (Kasting) Pusat Penelitian Ilmu Pengetahuan dan Teknologi
(PUSPIPTEK), Serpong, Tangerang Selatan (Workshop 2).

Kegiatan perusahaan ini adalah memproduksi alat pengukuran, penimbangan yang telah
teruji, bersertifikasi, memproduksi alat proses (column) serta kegiatan perakitan alat
seperti perakitan alat analyzer (coal analyser) dan penembangan alat baik hardware
maupun software.

Sampai saat ini, PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI (d/h PT. GTI) merupakan satu-
satunya yang memproduksi alat dengan teknologi sinar di Indonesia.

KEMENTERIAN
PERDAGANGAN

REPUBLIK INDONESIA

GWS GTI-1200 Production Permit:
Gamma Weight Scale (GWS) is a domestic innovation product that has a certificate from a government agency and is legal
as a weighing transaction (custody transfer).

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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LEGALITAS ALAT TIMBANG
SINAR GAMMA (GWS GTI-1200) & LASER GTI-1200

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten



ITP- 9183
OUREKTORAT JENDERAL DA P
DREXTORAT WETROLOGH
D e
ol i, o L
LZIN PERCOBAAN TANDA PABRIK
Nomor VSPK S3.1/1PU2201 S
Berlahs sampai dengan tnggal 11 Februar 2016
Direktar Metrologi berdasarkan :
| Kepetsan  Menmen an  dan Nomor 1 tanggal
3 Febraaei 198K dan Nomor 25UMPP/Kep/6%9 tanggal 11 Jund 1999
Permohonsn Lrin Tands Pabr dary Nomee OUGTImaA12018
2 Produses UTTP Tangeal 3 Februan 2015
Nama Rachmat Hidayat
(PT. Gamma Teknolog! Inovasi)
Alamat Kencans Loka Blok A7 Ne. 20
Sekior XII BSD, Tangerang Sclstan
Baaten 15314
3 Sur Kepals Dinas Permdustnen Nomor I -DPLMAL201S
dan Perdsganpan Pemenatad Tanggal 6 Februsei 2015

Provinsi Bantes
munmmm“iummmunumum
yang gambarmya tercantum pads lampran yang menjadi bagan dari Lein Percobasn

Tands Pabrik ini, wniuk pada UTTP sebagai
Jenis UTTP Timhargan Ban Berjeles
Tige . G200
Kapasras Maksimus 1000000 kg Gam
Kelas 1
Duys Baca (4) 104
Sistem Penimbanges * Pengubsran Al Massa (Maas Flowrate) material

mﬂhhhnl-)d-ﬂjo-gmﬂm-

Apabila disalabgunakan, lzin Percobaan Tands Pabrik i akan dicaber.

Bandung, || Februari 2015

3 Provies 3
. Kepala Balas Pengelols Laboratoris Mewokog)
hwn-l-(’ -

4. Penieggal

DJPKTN

Unit ¥:

Direktorat Jenderal
Perlindungan Konsumen dan Tertib Niaga

~/

GALATEKNO

ITP- 0008

DEREKTORAT JENDERAL PERLINDUNGAN KONELUMEN DAN TERTIE NAGA
DREXTORAT METROLOGH

5 P 11 S 43410
. ) A g, P Y NS

IZIN_TANDA PABRIK

Nomor
Berlaku sampar dengan tanggal

1ZPKIN 5.3 UTPO42016
S April 2021

Dirextur Metrologe berdasarkan

1 Keputusan Menten Penndustrian  dan  Perdagangan  Nomor GNP PRep2/ 1968

tngge 3 Pebruan 1668 dan Nomor . 251MPP/Kep8S Tanggel 11 Juni 1566
Z  1on Parcotean Tands Pebric Nomor 2SPK 5 31/ TPRR2015
Tanggw 11 Febwuari 2015
Penmchonan Izn Tanda Pabrik dan Nomor 23GTI0e
Produsan UTTP Tanggal 23 Marer 2015
Nama Bony Rachmat Hdayat
(PT. Gamma Teknologl novas
Aumat Kercans Lok Rick A7 No 20
Sektor Xil BSD. Tangerang Selstan
Barten 15314
3 Surst Kepsia Dnes Pencdustian den Naorvor S1US4ndag-08 HTUR01E
Pardagangsr Provns: Banten Tanggel 28 Marez 2015

dengan v member |zn Tanda Fabik kepads pemchon tersotnt mims Sands  Eabris
* QT1 - Instrument = yang gambarmya lersantim pods Bmpran yeng mensdi began dan 2n
Tanca Pabdk inl untus dBubunkan pada UTTP sebogs: berkit

Junis UTTP Timbangan Ban Berjslan
Tipe GT1.1200

Kapasitas Maksimum 1000000 sgiam

Kelas. 1

Daya Baca (d) 10 kg

Sistem Penimbangan Pongukuran Aliran Massa (Massa Flowrate) matoriab
el berjalan  (Conveyor) dengan

yang
mamanfastkan paparan radiasi Gamma.

Sebagas hash produksnya, dengan ketentusn

1 Apabia dsalangunakan, [on Tancs Patek inl akee dicalns

2. Agabln skan iperpansng. permononan SeEenEngentys hars dajkan paing lambat 2
(dua) bulan sebelum mass on tancs patrk il Sarakter

3. Agebin terad) perubstan model [ Prottips ) fidek sesusl cengan contch harus metspor ke
Orectonst Metroog: unlue mencspataan ersmtiian

Bandung, 5 Apni 2016

Tembusan

* Dijen PKTN Kemensdan Perndusatrian
dan Perdagangan

2. Kepala Perincstnan
Perdagangan Prowinsi Samen

3 Kepam Baui Pengeicla  Latoratorium
Metrciog  pada Dinas Perindustrian dan.
Percagangan Provina Samen

4 Parsngoal

dan

Izin Tanda Pabrik (Badan Metrologi)

Munggu, 14 Agustus 2022

Terpadu

LAYANAN A.Q.  PENCARIAN

IZIN TERBIT

-

SARAN DAN KELUHAN

INFORMASI STATUS ALAT

MENDAFTAR MASUK

lzin Tipe () kzin Percobasn Tanda Pabrik (@)

Merok

Nama Perusahaan [Gamma teknologi inavasi

Nomot 1z ]
Jerks UTTP

Cari

Perusahaan Nomor Surat

PT. Gamma Teknologi inovasi 12/PKTN.5.3.1/TP/04/2016

Merek: GTI - Intrument Tipe: GTI1200

PT. Gamma Teknologi Inovasi 02/SPK 6.3.1/TP/02/2015

Merek: GTHinstrument Tipe: GT1-1200

‘anda Pabrik

Tahun Terbit
2016
Nama UTTP: Timbangan Ban Besjalan s: 1000000 kg/jam
2015
Nama UTTP: Timbangan Ban Berjalan Kapasitas: 1000000 kg/jam

Izin Terbit (Badan Metrologi)

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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PEMERINTAH REPUBLIK INDONESIA

PERIZINAN BERUSAHA BERBASIS RISIKO
NOMOR INDUK BERUSAHA: 0909210055541

Berdasarkan Undang-Undang Nomor 11 Tahun 2020 tentang Clpta Kerja, P Republik Nomor Induk
Berusaha (NIB) kepada:
1. Nama Pelaku Usaha : PT GAMMA TEKNOLOGI INOVASI
2. Alamat Kantor : GEDUNG 420 SNSU BSN (CASTING) JL. RAYA PUSPIPTEK, Kel. Setu,
Kec. Setu, Kota Tangerang Selatan, Provinsi Banten,
Kode Pos: 15314
No. Telepon : 081202227866
Email : bony.gammatech@gmail.com
3. Status Penanaman Modal : PMDN

4. Kode Klasifikasl Baku Lapangan Usaha Indonesia : Lihat Lampiran

5. Skala Usaha : Usaha Mikro
NIB ini berlaku di sefuruh wilayah Republik selama kegiatan usaha dan berlaku sebagal Angka Pengenal
Impor (API-P), hak akses ft; jaminan sosial kesehatan dan jaminan sosial ketenagakerjaan,

serta bukti pemenuhan kaporan pertama Wajib Lapor Ketenagakerjaan di Perusahaan (WLKP).

Pelaku Usaha dengan NIB tersebut di atas dapat kegia b terlampir dengan tetap

Diterbitkan di Jakarta, tanggal: 9 September 2021

Menter| Investasl/
Kepala Badan Koordinasi Penanaman Modal,

Ditandatangani secara elektronik

Dicetak tanggal: 5 Oktober 2021

PEMERINTAH REPUBLIK INDONESIA

PERIZINAN BERUSAHA BEERBASIS RISIKO
LAMPIRAN
NOMOR INDUK BERUSAHA: 0909210055541

Lampiran besikut ini memwat daftar bidang usaha wniuk:

Pernizinan Benssaha

po) Kode KBLI| Judul KBLI Lokas! Usaha Kiasifikesi Risiko Tonia Leoailias
1 26601 Industri [Ceadung 420 SNSU BSM, Puspiptek  |Menengah Rendah MIE dan IUintuk: persispan,

Peralatan |Sepong, Kel. Setu, Kec. Setu, Kota Sertifikat  |operasional, dan/atau
Iradiasi'Sinar [Tangerang Selatan, Pravinsl Banten Stamdar komersial kegiatan
%, Kode Pos: 15314 usaha
Perangkapan
Dan
|SesemEnya

L

s

Dengan ketentuan bahwa NIB tersebut hanya berlaku untuk Kode dan Judul KBL| yang tercanbum datam lampiran ini.

Pelaky Usaha wajib memenuhl persyeratan dan’atau kewspban sesual Morma, Standar, Prosedur, dan Kriteria (NSPE)
Kementenan/| embags (K/L).

Pengawasan pemenuhan persyaratan danfatau kewsgiban Pelaku Ussha dilakukan oleh Kemenierian/Lembaga/Pemerintah
Daerah terkait.

Lampiran ini menupakan bagian tidak terpisahkan dan dokuemen NIB ersebut.

NIB Industri Peralatan Radiasi/Sinar X

Office & Workshop :

= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten



GALATEKNO

PEMERINTAH REPUBLIK INDONESIA

PERIZINAN BERUSAHA EERBASIS RISIKO
NOMOR INDUK BERUSAHA: 0909210055541

Berdasarkan Undang-Undang Momar 11 Tahun 2020 tentang Cipta Kerja, Pemearintah Republik Indonesis menerbitkan Momor Induk
Benmaha (MIB) kepada:

1. Mama Pelaku Usaha : PT GAMMA TEKNOLOG INOWASI
2. plamat Kantor : GEDUNG 420 SNSU BSM (CASTING) JL. RAYA PUSPIFTEK, Kel. Setu,
Kec. Satu, Kota Tangerang Selatan, Provinsi Banten,
Kode Poa: 15314
No. Telepon : DB120222 7866
Email : bony.gammatech{@gmail.com
3. Status Penanaman Modal : PMDN

4. Kode Klasifilkasl Baku Lapangan Usaha Indonesia : Lihat Lampiran
(KBLI)
£. Skala Usaha : Usaha Mikra

MIB inl berdaku di selurch witayah Republik Indonesia selams menjalankan kegiatan usaha dan berlaku ssbagal Angka Pengenal
Impor (AP1-P), hak akses kepabesnan, pendaftaran kepesenaan jaminan sosial kesshatan dan jaminan sosial ketenagakerjaan,
serta buktl pemenuhan laporan pertama Wajib Lapor Ketenagakerjaan i Perusahaan (WLKF).

Pelaky Ussha dengan MIB tersebut di atas dapat melsksanakan kegiatan berusaha sebapgaimana terlampir dengan tetap
memperhatikan ketentuan peraturan perundang-undangan.

Diterbitkan di Jakaria, tanggal: § September 2021

Menter| Investasl/
Kepala Badan Koordinasi Penanaman Modal,

Ditandatangani secara alaktronik

Dicetak tanggal: § September 2021

PEMERINTAH REPUELIK INDONESIA

PERIZINAN BERUSAHA BERBASIS RISIKO
LAMPIRAN
NOMOR INDUK BERUSAHA: 0909210055541

Lampiran benikut inl memuat daftar bidang wsaha wntuk:

pio] Kode KBLI | Judul KBLI Lokasi Usaha | Kiasifikasi Risiko Perizinn Bemesin
Jenis | Legalitas
1 3511 Industri Alat |Gedung 420 SMNSU BSM, Puspiptek  [Menengah Rendsh MIE dan IUnituk persiapan,
Ukwr Dan |Sepong, Kel. Setu, Kec. Setu, Kota Sertifikat  |operasional, dan/atau
LIji [Tangerang Satatan, Provinsl Banten Standar komersial kegiatan
Manual Hode Pos: 15314 usaha
1. Dengan ketentuan bahwa NIB tersebut hanya beraku untuk Kode dan Judul KBLI yang tercantem dalam ampiran ind.
2. Pelaku Ussha wajid memenuhl persyaratan dan‘atau kewsjiban sesual Momma, Standas, Prosedwr, dan Kritera (NSPK)
Kementenan/Lembaga (KiL).
3. Pengawasan pemenuhan persyaratan danfatau kewsgiban Pelsku Usasha dilakukan oleh Kementerian/Lembaga’Pemerintah

Daerah terkait.

Lampiran ind

merupakan bagian tdak terpizahkan dan dokemen NIB tersebut.

NIB alat ukur

Office & Workshop :

= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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PEMERINTAH REPUBLIK INDONESIA

PERIZINAN BERUSAHA UNTUK MENUNJANG KEGIATAN USAHA
PERSETUJUAN TIPE ALAT UKUR, ALAT TAKAR, ALAT TIMBANG DAN ALAT
PERLENGKAPAN
PB-UMKLU: 080%21005554100030001

Parnarinish Rapublik bdosemis menedsiian Pestnes Beusste Uik Mencrjssg Kegistn Lbashe (PE-UMKUL yang
maripakan Pacsebguen Tips Alsl U, At Taker, Alst Trnbang das Alsi Perberghapen. bapmcs Palsk Ussbe Serio ine

0. M Pl Late PT LA, TERNOLOG INCVAS]

2. Momer indsk Berasha (NE) LTI DSEA

3. Alsrmat Karor CEOUNG 420 SNSU BEN (CASTING) L. RAYA PUSPIPTER
DusmFakesten Sals, Ko Seis Kota Tanguoang Swistan Proassi
Sasien
Kon Poa: 314

4. Sisha Persnaman Meesl Pananaman biodal Duian Kagari (PO

4 Hode Kisskesi Bk Lspsngen Usshs - 33607 - lscklr Persislee e Sner X, Perenghams e Sejesims

Irctomin (KELT

8. Lokmi Lusha Geadurg 430 SHEL BEN, Puapisiet Sepong Dwsskslerabhas Seiu, Kec.
Sat, Koln Tangerang Seistan, Provimi Baries
Kosn Poa: 314

Taish memenchi pecypesian

1. Dihurman Admismizes sriuk Parsstsie Tes e
= Parsstspian Tips Mt Uker, Alal Takar, Alet Tirtang dan At Pefengkepes Produle Delem Heged:

L. Hural pempatasn Rk cadang P s
i Comloh mark pabrik dasistes prodk.

& Pursstsjuan Tio At Ukeer, Alwt Takar, Alet Tireang dan st Pefengiapes Az impor:
L Sural parnpaiasn vy nukos cadung s st

2. St Evnbunm: Tipn At Uker, Alet Takar, Al Tinbang dan At Pasengtapan.
Largiean Pariciesn Benaste Uni Mencrjasg Kegisian Usshs i memusl dels leknis yasg menpsken begen Bdsk
‘wrpomhitan dari dokumms ini. Paisku Unshs st O stas wals manjslanken kegisian sashasys sevem dengan ketenius
penuscang-erdangas mng berisku.

Ditwrtitcan langgel: I3 Novameer 03
an. Nenter Perdagangen
Wanten
Kapaia Bacan Koordinas| Pensnarman Wedsl,

Dhoutak banggat: T3 Kovember 002

Ealai
= Sartfikani
f— L] Elpkirani

Persetujuan alat ukur (Badan Metrologi)

PEMERINTAH REPUBLIK INDOMES A

PERIZIMAN BERUSAHA UNTUK MENUNJANG KEGIATAN USAHA
PERSETUJUAN TIPE ALAT UKUR, ALAT TAKAR, ALAT TIMBANG, DAN ALAT

PERLENGHAPAN
LAMPIRAN

Lampiran berilkt memuat data teknis Persetupsan Tipe Mlad Uir, Alat Takar, Alat Timbang, dan Alat

Perizngkapan sebagai berikt:
1. Asal Barang : Dalam Mageri
2 Nomor Pendaftaran T M0ZEPKTH.4.3.0TPM 102022
3. Masa Berlaku : Sampal dengan 23 November 2027
4. |derfdias Akt
a. Jenis : Timbangan Ban Berjalan elekrik
b. Menek : Gamma Weght Scale
o Tipe : GT- 1200
d. Pos TarfH5 :
. Pabrkan : PT. Garmma Tesnologl inovasi
1. Buatan : Indonesia
g Nomer Sersfika? Evaluasi Tipeflon Tips  © 12PKTN.E2 0 TRO4ZME
h. Tanggal Sertifikat Evaluasi Tipeizin Tipe : 05 Apel 2016
B Karakferisik Alab
a. Deskripsl Telnis
1} Kplas 1
2} Omax ;1000 fonfh
3} Omin 1 10 kgfmin
4)d . 10kg
Gle : 10kg
5] Merek ndkator : Gamma Weight Scale

7T} Tipe Indikatar
&) Menek Load Cell
4} Tipe: Load Cell
b. Kelenhuan Fenggunaamn

: Timbangan menggunakan sinar gamma

Dohuran s diwtiian s 053 faciamtan dan e Polshy Uimhs,
P Lsara

st o N i i e e i d e i S 8
D san i faish i

dniaw man D55 pany

o BSeE-RE SR

T

Dipiy e P Bav i s Sremich s s DI merppesian b s

Sreat
Balai

Sertifihadi

@ Eeknionms

DAN DAYA MINERAL

ENERGI REPUBLIK INDONESIA
mrmmmmwm
SURAT KETERANGAN TERDAFTAR

No. 1088 /SKT-QUOMT2015

e
tanggal 30 Juk 2015 dan berdesarkan

Surst

PENYEDIA
PERALATAN

[ Atat Ui Cuntody Tramater:

1 Dalam

SRR
=t | Porguran baret ekl s bodar barpiony”
Surat Keoarargan Tardafar citserikan dengen ketarus ssoag! eriut

AnQuatun
,Wmm

Office & Workshop :

SKT Migas

= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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technalogy for efficiency

TEKNIS ALAT TIMBANG

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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Gamma Weight Scale GTI-1200 adalah alat dan sistem penimbangan pengukuran aliran
massa (massa flowrate) material yang melalui ban berjalan (belt conveyor) dengan
memanfaatkan paparan radiasi gamma (Cs137)

Laser GTI-1200 adalah alat dfan sistem penimbangan pengukuran aliran massa
(flowrate) material melalui ban berjalan (belt conveyor) dengan memanfaatkan
pancaran laser dengan imaging atau pencitraan.

Keunggulan kedua alat ini adalah :

Stabil (dalam penimbangan/pengukuran),

Akurat (klasifikasi timbangan kelas 1/teliti),

Non - Kontak,

Bersertifikasi (Badan Metrologi)

Aman bagi lingkungan sekitarnya.

Alat timbang ini baik digunakan pada kondisi ekstrim seperti lokasi yang berdebu,
korosiv dan kemiringan.

Alat ini dapat digunakan pada industri:

Pabrik Pupuk,

Pabrik Semen,

Pertambangan (batubara, pasir silika, nikel, dll),
PLTU Batubara (pembangkit listrik batubara),
Pelabuhan curah (pelabuhan tambang, dll)
Lembaga Surveyor

DIl

Dalam membuat alat timbang ini dilakukan dalam 2 (dua) pengujian keakurasian, yaitu :

e Uji Statis,
e Uji Dinamis.

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten



GALATEKNO

PERBANDINGAN TIMBANGAN
SINAR GAMMA - LASER & KONVENSIONAL

GAMMA & LASER

GTI-1200

KONVENSIONAL

Belt ScaleConsideration

Locationof The scale
BeltTension Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Material Turbulence Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Curve conveyor Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Beltploughs Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Metal detector Not affect the accuracy Can affect the accuracy
conveyoridler Not affect the accuracy Can affect the accuracy

Conveyor Consideration

Stacker Conveyor

Material feedpoint

Not affect the accuracy

Not affect the accuracy

Can affect the accuracy

Can affect the accuracy

Material distribution Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Beltsag Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Belt stiffness Not affect the accuracy Can affect the accuracy
idler alignment Not affect the accuracy Can affect the accuracy
idler spacing Not affect the accuracy Can affect the accuracy
Vibration Not affect the accuracy Can affect the accuracy
BeltSpeed Not affect the accuracy Can affect the accuracy

BeltConveyor Maintenance

High Maintenance

Low maintenance to keep the good accuracy
Dusty product No effect Dust can affect load cell accuracy
Corrosive product No effect Corrosion can affect load cell accuracy
Office & Workshop :

= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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SPESIFIKASI TIMBANGAN SINAR GAMMA (GWS GTI-1200)

DESCRIPTION SPECIFICATION

Accuracy (+/-) 1% for high load span
Type Source Point source, Cesium 137 (Cs-137), 0,667 MeV gamma radiation emitter, 30.2 years half life
Conveyor Width 500 mm to 2000 mm type belt or drag chain
Licence BAPETEN, Metrologi (12/PKTN.5.3.1/TP/04/2016),
ESDM (SKT Migas 1088/SKT- 02/DMT/2015), SNI (in the process)
Power Requirement 220 VACat 50 Hz
Measurement Zero standarization empty conveyor calibration check material loading 1% of full scale,

depend on loading

Maximum Capacity 1.000.000 kg/hour

Speed Censor Proximity

Electronic Housing Stainless steel or PVC

Detector Housing Stainless steel

Frame Stainless steel, Easy installation in any position

Customizable Full Customizable, User friendly and interactive wide screen, Graphical and informative viewer
Print Data(Optional) Printable historical data

Expand Expandable to unlimited instrument with customized instrument such as expand the monitor,

client, integrated multi GWS in 1 (one) monitor or multi monitor, integrated to DCS, etc

Manual Book Indonesia or English Manual

Standart IP 65

Safety Tool Area monitoring for environmental radiation

Warranty 2 (two) years

Artificial Product Made in Indonesia (The trademark is registered in the Ministry of Commerce,

Metrologi Agency)

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten
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SPESIFIKASI TIMBANGAN LASER (LASER GTI-1200)

DESCRIPTION SPECIFICATION

Accuracy (+/-) 2% for high load span (max)

Type Source Point optic or Multiple optic Laser 2D high resolution, 2 (two) years

Conveyor Width 500 mm to 2000 mm type belt or drag chain

Licence - (no permission needed)

Power Requirement 220 VACat 50 Hz

Measurement Zero standardization empty conveyor calibration check material loading 1% of full scale,

depend on loading, measuring frequency: 2 kHz (6 kHz optional), interfaces: RS 232 /
RS 422, creation of 2D/3D scan profiles

Maximum Capacity 1.000.000 kg/hour

Speed Censor Proximity

Electronic Housing Stainless steel or PVC

Detector Housing Stainless steel

Frame Stainless steel, Easy installation in any position
Customizable

Full Customizable, User friendly and interactive wide screen, Graphical and informative viewer,

Digital and analogue interfaces, RFID

Print Data(Optional) Printable historical data

Expand Expandable to unlimited instrument with customized instrument such as expand the monitor,
client, integrated multi GWS in 1 (one) monitor or multi monitor, integrated to DCS, etc

Manual Book Indonesia or English Manual

Standart IP 65

Safety Tool -

Warranty 2 (two) years

Artificial Product Made in Indonesia (The trademark is registered in the Ministry of Commerce,

Metrologi Agency)
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SEKILAS TIMBANGAN LASER (LASER GTI-1200)

Laser - Bulk Volume Conveyor System (Laser GTI-1200) adalah sistem pengukuran laser
presisi tinggi untuk pengukuran volume material pada sistem belt konveyor.

Laser terdiri dari pemindai laser 2D yang dipasang di belt konveyor untuk pengukuran
volume yang tepat dan membentuk bidang pemindaian vertikal. Profil material massal
dihasilkan dari data pemindaian pemindai laser. Melalui perbandingan delta dari
pemindaian kosong yang awalnya dilakukan pada belt konveyor kosong, volume pada belt
konveyor dihitung melalui profil volume material pada belt konveyor yang terisi.

Dari data pemindaian yang diperoleh, aliran volume dapat dihitung dengan tepat oleh
sistem pengukuran laser. Secara total, hingga empat pemindai laser 2D dapat
dioperasikan secara bersamaan pada satu sistem pengukuran laser.

Pemindai laser beresolusi tinggi dapat mendeteksi material curah, bahkan pada
kecepatan transportasi material yang tinggi. penggunaan rumus algoritma untuk
penyesuaian dan kalibrasi memastikan akurasi tertinggi pada sistem penimbangan laser.

Sistem pengukuran dapat dioperasikan dan dikontrol dengan mudah dan intuitif oleh
antarmuka (interface) pengguna. Sistem juga dapat diakses dari jarak jauh dan prosesnya
dipantau melalui Internet atau WebPortal berbasis browser.

Disamping itu, penggunaan teknologi sinar laser tidak memerlukan perizinan khusus
seperti izin dari BAPETEN (Badan Pengawas Tenaga Nuklir), sehingga mempermudah
penggunaan alat.

gbr. Optic laser
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APLIKASI TEKNOLOGI SINAR

SISTEM PENIMBANGAN DENGAN TEKNOLOGI SINAR GAMMA - LASER
(BELT CONVEYOR)

‘ |

Source Q

Pemancar gamma Point ’

Belt Conveyor Proximity sensor
u\_/(
IMM—I Det Remote Compaer
(] ctor ] “~Flow iste T/ Mowr or Kg sec
~Totalizer Ton
Wired / Wireless

Unit Processing

~Flow rate : T/Hour or Kg/sec

~Totalizer : Ton +~ Output 4&20mA

“ wDCSs
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SISTEM SEWA ALAT DAN PEMBELIAN ALAT TIMBANG

BELI SEWA

Garansi alat selama 2 (dua) tahun Garansi alat selama waktu sewa

Khusus penggunaan sinar gamma, perizinan awal akan Segala perizinan dilakukan oleh penyedia alat
dilakukanoleh pabrikan dan kelanjutan izin akan
diserahkan oleh pengguna/pembeli

Traning penggunaan alat Operator disediakan oleh penyedia alat

Update perkembangan software Keakurasian alat akan selalu terjaga

Maintenance dilakukan secara rutin

PERSYARATAN PERIZINAN
GAMMA
1. Wajib mempunyai personil PPR (Petugas Proteksi Radiasi) Tidak ada
2. Wajib mempunyai personil PKSR (Petugas Keselamatan) Tidak ada
3. Wajib memiliki alat2 proteksi radiasi
4. Mempunyai izin bunker (jika ada penyimpanan zra) Tidak ada
5. Perizinan admin istratif di BAPETEN (Badan Pengawas) Tidak ada
6. Adanya sanksi administrasi dan pidana jika menyalahi aturan Tkl il
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SISTEM PENIMBANGAN VOLUME DENGAN TEKNOLOGI SINAR LASER
UNTUK TRUCK SCALE

Proses penimbangan truck scale dengan teknologi sinar laser:

Timbang kosong Timbang isi

Kendaraan dalam kecepatan tertentu

Hasil penimbangan (volume)
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BASIC PACKAGE

1. Laser Scanner

2. Type Scanner

3. Prosedur Pengukuran
4. Material
5. Akurasi
6. Kecepatan Kendaraan

7. Interface

8. Temperatur

9. Supply

OPTION
1. Identifikasi OCR

2. Identifikasi RFID
3. Dokumentasi/Kamera
4. Proses Kontrol

5. Web Portal
3. Sensor Holder/SWAN

2 Tergantung dari ketinggian dan luasan loading area

2D /3D - Laser Scanner

in transit truk/mobil melewati rentang pengukuran

bulk Pasir, Tanah, Batu, Serpihan kayu, dll
+/-98% Tergantung dari kuantitas dan luasan area

<5km/h

Ethernet TCP / IP
-25°C + 50°C

230 VAC

Ada

Ada
Ada

Ada

Ada
Ada
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INSPEKSI & SERVICE :
GAMMA SCAN (COLUMN)
TRACER (KEBOCORAN PIPA)

aevier
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Teknik Gamma Scan merupakan aplikasi teknologi nuklir untuk mendiagnosa
malfungsi pada fasilitas produksi di indutri proses. Unit proses yang dapat diinvestigasi
misalnya tray column, packed column, heat exchanger. Internal struktur pada
tray column dapat di identifikasi posisi tray performa bubble cap atau chimney, level
liquid, flooding, blockage, collapse tray. Hasil diagnosa dapat diferifikasi dengan data
di-control room terkait delta pressure dan temperature operasi. Pada unit packed
column distribusi pall ring atau katalis dapat diinvestigasi dengan melakukan beberapa
kali scanning. Kemungkinan terjadinya penggumpalan pada packed bad atau packing
support yang runtuh dapat diinvestigasi dan didiskripsikan dalam gambar tiga dimensi.

Performa heat exchanger bisa mengalami abnormal apabila ada kehadiran benda asing
yang mengakibatkan parameter temperatur dan pressure yang tidak sesuai referensi.
Eksistensi benda asing dapat diinvestigasi dengan menggunakan teknik ini.

Teknik gamma scanning memanfaatkan fenomena radiasi gamma yang dapat
menembus metal yang mana merupakan konstruksi utama industri proses. Seperti
teknik radiography yang telah dikenal luas untuk uji kualitas welding menggunakan
citra film atau digital image, teknik gamma scanning digunakan untuk diagnose unit
proses menggunakan kurva- kurva scanning.
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Gamma column scanning technique ‘

P7cm x 40 cm

GAMMA COLUMN SCANNING TECHNIQUE

=  Minimum measurement resolution :5mm,

=  Maximum measurement resolution : 200 mm,

= Activity gamma source :150 mCi Co60 & 80 mCi Cs137,
= Detector gamma : Scintillasi Nal/TL,

* (Gamma counter : Ludlum series 2200,

= Safe distance radiation exposure : Radius of 30 m (panoramic),

= Object highup :75m,

= Diameter object :0,5-9m,

=  Automatic controlled 220 Vac,

= Manually controlled at least 3 (three) personnel (optional),
* Industry standard computer/military,

* Non brush motor.

Office & Workshop :
= Kawasan Pergudangan & Industri Taman Tekno Blok H7 No.35, BSD, Tangerang Selatan 15314
= Kawasan Badan Riset dan Inovasi Nasional - BRIN Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK Serpong,, Banten



@

GALATEKNO

Elevation (cm)

Scan profile

Radiation intensity (cps)
Graph Radiation vs Elevation

o S Profie 0-1050

Scan 0 01080 5l i ue il U0
—tan 2, 4044 1220

obov. (rmew)

W00 4000 K000 ROOO 0000

count (4s)
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GAMMA COLUMN SCAN

Process Column Malfunctions :

Column Malfunction Descriptions
Probiems

Displaced/damaged trays, demister, and packing

Corrosion resulting in partial traydamage

Missing, collapsed or buckled trays or man-ways
QOut-of-place liquid or vapor distributors

Level control problems on chimney trays or base liquid level
Flooding

Weeping or dumping trays

Dry or floeded trays due to loading condition

Unequal liquid level on trays

Foaming on trays of in reboiler

Bad distribution of vapor and liquld in packing
Liquid hold-up due to plugging andfouling
Superheated or subcooledfeed or reflux

Level em

.’ Transmted 0daton mesy (53 I

)
Transmte d adute

Tarem e cooroe pamly O3
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Elevasi (cm)

Intensitas (count)

“§ S0 100dst ..
..
Scan line 0 cm Socn

BENEFIT DAN REKOMENDASI

G;- Meningkatkan produksi (enhancing production level),

* Melokalisasi area kerja saat melakukan pemeliharaan agar menghemat tenaga dan waktu (localize
work area when conduct maintenance to safe power and time),

* Pengujian tidak merusak (NDT-Non Destructive Testing),

* Pengukuran dilakukan saat on-stream, tidak mengganggu produksi (theme asurement is conducted
while on stream, not interfere the production),

* Menyediakan material yang sesuai dengan kebutuhan (efektif),

* Mempercepat waktu kembali operasi

* Dilakukan scanning menjelang TA (lokalisir pekerjaan),

* Dilakukan scanning pada saat baru beroperasi (referensi),

* Dilakukan scanning pada saat kapasitas maksimum (perform column),
« Dilakukan scanning secara periodik (ideal 1x setahun)
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TEHNIK RADIOTRACER

Pengukuran debit air,

Investigasi kebocoran pipa bawah tanah,

Efisiensi pencampuran,

Pemodelan distribusi waktu tinggal (Residence Time
Distribution Modeling),

Identifikasi penyaluran (Channeling Identification),
Pengukuran volume (Dead Volume Measurement),
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INJECTOR

¥ —3q

DETECTOR [ / .

CABLE

RADIATION DETECTOR

EXPANDABLE
TUBING

ECTION POINT

Detection of underground pipeline leakage
Procedure:

- Injectionof radioisotopetopipeline,

- Radiation worker counts radiation intensity

aboveground,

Il
/7]

HeatExchangerleakageidentification -
- Injection of radicisotopeto high pressureinlet.
If there is leakage, radicisotope will go through
the lower pressurechanned insidetubeorshell.
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ANALYZER MATERIAL :
COAL ANALYZER,
FERTILIZER ANALYZER,
CEMENT ANALYZER
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Email: infol@lyncis.org
www. lyncis.org

6A Mokslininku str, St.449,
Vilnius, LT-08412, Lithuania
Office: +370 694 53 406

13 December 2018

PT. Gamma Teknologi Inovasi
Kencana Loka Blok A7 No.21 Sektor XII, Bumi Serpong Damai, Serpong Tangerang

Selatan, Banten 15311, Indonesia.
Chairman: Bony Rachmat Hidayat.
We hereby confirm that UAB LYNCIS authorizes and provides the full support to

PT.Gamma Technologi Inovasi to supply our MAYA Online Elemental Coal Analyzer

by joining Government Power Plant Tender.

Nataliya Usenko = s
i \& '/~ > / . XA\
Director - e f G
o/ »Lyncis® |cj
UAB LYNCIS : \% . )|
PT. GTI mendapat kepercayaan dari
principle, LYNCIS, untuk melakukan
pengembangan aplikasi teknologi
analisis unsur dengan menggunakan
teknologi laser.
UAB Lyncis Bank details
Kalvarijy str 125, Vilnius, LT-08221, Lithuania AB SIAULIY BANKAS Vilniaus filialas
Company code 304430066 Seimyniskiy g. 1A, LT-09312 Vilnius, LT
PVM code LT100010617616 SWIFT code CBSBLT26XXX

Account LT427180300027467004
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LiOn-S online elemental analyzer

As remote deposits are being developed, and the usefu content of the raw
materials is getting lower while the amount of secondary elements and
contaminants increases, the composition of the extracted raw materials
becomes unstable. Presently, the extracted raw matenials undergo manual
sampling; the results, obtained after a bong wait, can only provide a rough
representation of the chemical compoasition of the analyzed material due to
the complicated nature of representative sampling and the averaging of
samples. Consequenty, the chemical composition of the ore mixture, which
is later processed and then proceeds to factories, is not clear. This can
significantly worsen the enrichment rate and therefore decrease the quality
of the concentrate and the final product.

LYNCIS designs, manufactures, calibrate and integrates with SCADA on-
line LIBS analysers for continuous automatic process control based on real-
time information about chemical compoasition of matenia streams.

Lyncis is proud to present LiOn-S - a laser optical emission analyzer, which determines the elemental composition of the
material on the conveyor belt in real time without X.rays, neutron and Gamma radiation. Our analyzers have been
successfully implemented for safely and accurate measuring of materia streams in real time in mining, beneficiation and processing
of minerals/raw matenials, final product quality control in ferrous and non-ferrous metallurgy, phosphate and potash fertilizers,
refractories, imestone, cement around the world, including the USA, Canada, Europe, Russia and Ukraine.

Main Industries, All elements

» Ferrous metallurgy (iron ores and concentrate, sinter mix, imestone,
coke - Fe, Si, Ca, Mg, Mn, C,moisture...)

» Non-ferrous metallurgy {Cu, Al, Ni, Co, Mo, Zn....)

» Refractories and Industrial minerals (quariz, clays, nepheline...)

» Coal (C, ahs content, volatiles, moisture - Fe, Al, Si, Mg, Ca...)

» Cement (Emestone, raw meal - Ca, Si, Al Fe...)

» Fertilizers (phosphate, potassium, composiie NPK= P, K, Na,
maisture...)

» Rare earth elements

Fast payback just in a few months
» reduced energy consumption as result of stable raw batches after prompt ore sorting and dosage of mix components
» reduced water and flotation reagents consumption due to optimal dosage
» increase production volume due to reduction of positive tolerance during the shipment of the fina product
~ improve quality of the final product as a result of the rejection of the off-grade matenials, reduced off-grade product penalties
» sustainability of manufacturing processes

e = All typical tasks
»  Express analysis of drilling dust
»  Express analysis of core samples
#  Incoming quality control
»  Onrline ore grade sorting
»  |mpurties rejection
All production stages »  Stockpile blending
» exploration »  Online raw mix chemistry stabiization
> mining »  Orline raw mix components dosage control
> beneficiation >  Wet and dry separation
» processing »  Fiotation and pelletizing contral
» findl product quality »  Fina product quality control
contral

WORKSHOP PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI
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PT. GAMMA LASER TEKNOLOGI, mempunyai 2 (dua) lokasi penelitian dan
pengembangan teknologi untuk sistem pengukuran, penimbangan dan analisa unsur.
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Tempat penelitian dan riset tersebut berada di Taman Tekno Blok L2-8, Bumi Serpong
Damai (BSD), Tangerang Selatan dan Gedung 421 SNSU BSN PUSPIPTEK (Kasting) ]l
Raya PUSPIPTEK, Serpong, Tangerang Selatan.
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technalogy for efficiency
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